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MARKIER-SYSTEME

Produktinformation

KONVENTIONELLE
PRAGETECHNIK

‘ Konventionelle Pragetechnik
‘ Ritz-/Nadelprigetechnik
Typenradpragetechnik

‘ Lasertechnik

(j Traceability

‘ Sondermaschinenbau

Besuchen Sie unsere Webseite!

www.borries.com EE


http://www.borries.com
http://www.borries.com

PRAGT SICH
DAUERHAFT EIN!

HEUTE

Mehr als 70 Jahre Erfahrung
in der Entwicklung und Fer-
tigung von Standard-Prégern
und individuellen Sonderma-
schinen. Die Uberlegene Technik,
standige Innovationen und die
konsequente Ausrichtung auf
Wachstumsmarkte sichern
auch zukinftig den Erfolg des
Unternehmens.

70

JAHRE

MADE IN GERMANY

¢ 1952
Grindung
¢ 1981
Geschaftsibernahme

durch Lothar von Arnim

¢ 1985
Weltweiter Vertrieb der Typenrad-
technologie (BORRIES Patent)

¢ 1995
Lieferung der ersten Ritzprageanlage
mit Kamera-System

¢ 2000
Lieferung der ersten DataMatrix-Kennzeich-
nungsanlage und Lesesensoren

¢ 2010
EinfUhrung einer hochdynamischen Antriebstechnik und
eines leistungsfahigeren, modularen Steuerungskonzeptes

¢ 2014
Weltpremiere: OCV, automatisches lesen und bewerten in
3-Schicht-Produktionsbetrieben

¢ 2018
Vollstandige Ubernahme des Vorrichtungsbauers
EnKo Staudinger GmbH in Augsburg

¢ 2022
Préasentation des kleinen und leichten Markier-Systems 310

¢ 2023
Entwicklung einer neuen, eigenen Laser-Generation
nach Kundenwinschen

Pragend: Damals. Heute. Morgen.

Sind die direkte, die materialverdrangende oder eine dauerhafte Kennzeichnung
Ihrer Bauteile oder Komponenten ein zentrales Thema? Suchen Sie einen
Sparringspartner, mit dem Sie in Zukunft Entwicklungen fur das Markieren lhrer

Produkte vorantreiben kénnen?

Dann sind Sie bei uns an der denkbar besten Adresse. Gegriindet im Jahr 1952,
blicken wir inzwischen auf mehr als 70 Jahre Erfahrung im technischen Umfeld

der Markier-Systeme zurtck.

Dass wir als Traditionsunternehmen Wert auf einen vertrauensvollen und partner-
schaftlichen Dialog legen, spricht fur uns und unsere Werte. Ebenso wie unser
Verstdndnis von Verlasslichkeit, Plnktlichkeit und Flexibilitat. Und dass wir bei all

dem Anspruch auch ISO-zertifiziert sind, versteht sich fast schon von selbst.

Alle Abbildungen sind beispielhaft. Irrtum und technische Anderungen vorbehalten.

GRUNDLAGEN

ZUM EINPRAGEN

Wenn alles bleiben soll, yyie es ist:
KONVENTIONELLE PRAGETECHNIK

Wenn Sie gleichbleibende Texte und fortlaufende Nummerierungen
brauchen, ist diese Pragetechnik die Empfohlene. Sie durfen sich Gber
sehr kurze Pragezeiten, grofde Pragetiefen und geringe Investitions-

gréfien freuen.

Schnell fix und fertig:
RITZ-/NADELPRAGETECHNIK

Ihr Fokus liegt auf maximaler Flexibilitat bei Pragetexten, Schrift-
héhen und -breiten sowie der Pragetiefe an Ihrem Produkt? Dann sind
Ritz- und Nadelpragetechnik optimale Lésungen fr die schnelle
Kennzeichnung mit alphanumerischen Zeichen, Logos oder 2D-Codes.
Ubrigens: Dank geringer Krafteinwirkung eignet sich diese Technik

bestens fur massive, hohle oder auch empfindliche Teile.

Wir drehen gern mal am Rad:
TYPENRADPRAGETECHNIK

Pragt variabel, schnell und leise vertiefte oder erhabene
Kennzeichnungen in Oberftédchen - das sind die Fakten Uber
unsere patentierte ,Schreibmaschine auf Metall”.

Der besonders Sanfte unter
den Powerpaketen: LASER

Hohe Schreibgeschwindigkeiten sind das eine, gleichzeitig schonendes
Bauteilhandling das andere. Wenn Sie sich beides wiinschen und noch
dazu flexibel bleiben wollen, machen Sie mit einem Laser alles richtig.
Den geringen Zeitbedarf und die Variabilitat bei Zeichendarstellung oder
Bauteilbeschaffenheit gibt’'s gratis dazu.

Den Dingen auf der Spur bleiben:
DATA-MATRIX-CODE / TRACEABILITY

Track & Trace und Identifizierung bzw. Nachverfolgbarkeit sind die Themen
der Gegenwart — in nahezu allen Branchen. Machen auch Sie es sich leicht:
nutzen Sie einen DataMatrix-Code (DMC) auf Bauteil oder Werkstuck. Wir
haben auch daflr passende Systeme.

Nichts von der Stange:
SONDERLOSUNGEN

Es gibt nichts, was es (noch) nicht gibt. Fir den Fall, dass Sie dennoch
einmal sehr besondere Anforderungen an eine Markierung bzw. ein
Markier-System haben, konfigurieren und kombinieren wir Markier-
Systeme exakt so, wie es Ihr Prozess erfordert — unser Know-how aus

dem Vorrichtungs- bzw. Sondermaschinenbau macht’s méglich.

Alle Abbildungen sind beispielhaft. Irrtum und technische Anderungen vorbehalten.



Schnell und effizient:

WERKZEUGE UND MASCHINEN
DER KONVENTIONELLEN
PRAGETECHNIK

Die Werkzeuge, Geréte und Maschinen der konventionellen
Pragetechnik kennzeichnen dauerhaft und permanent
Werkstlcke aus festem Material, wie zum Beispiel Metall
und Kunststoff. Sofern gleichbleibende Texte, fortlaufende
Nummerierungen und kurze Pragezeiten gefordert sind,
werden sie zur Kontrollmarkierung, Nachverfolgung oder
Zuordnung von Bauteilen eingesetzt.

Wir bieten Pragegerate und -maschinen mit Pragewerkzeugen

und Vorrichtungen von einfacher Standardausfuhrung bis hin
zu individuellen, vollautomatischen Sondermaschinen.

Das versprechen wir lhnen:

Automobilindustrie
Medizintechnik

HIER HABEN WIR
MIT UNSEREN
TECHNOLOGIEN
EINDRUCK
HINTERLASSEN:

sehr kurze Pragezeiten

Uberschaubare Investition
Bahnindustrie o o

grof3e Pragetiefen moglich
Luft- und Raumfahrtindustrie
Stahlindustrie

Gieferei

® 6 6 6 o o

Alle Abbildungen sind beispielhaft. Irrtum und technische Anderungen vorbehalten.



AU§GEPRAGTE AKTEURE
PRAGEWERKZEUGE

Immer einsetzbar: Stahltypen sind kombinierbar im Typen-
STAHLTYPEN halter oder in speziellen Pragewerken.

« Gravur dhnlich der DIN 30640
+ \Vernickelte Ausfuhrung

+ Einzeln oder komplett im Typenkasten
erhaltlich von 1 bis 5 mm Schrifthéhe

+ Vorratige Gravuren: A-Z; 0-9; . (Punkt);
, (Komma); - (Bindestrich); / (Schragstrich)

Wenn’s individuell sein darf: Gravurstempel sind entweder als Einzelstempel,
GRAVURSTEMPEL mit mehrstelligen Gravuren oder mit Sonder-
zeichen, Logos, etc. erhaltlich.

+ in Mittel-, Halbeng-, Engschrift

+ spitze, flachige oder perforierte Gravur

Der mafigeschneiderte Einzelgénger: Die Maf3e, Form und Gravurausfihrung
ZAPFENSTEMPEL der Zapfenstempel werden individuell nach
Kundenvorgabe gefertigt.

& Link zu BORRIES

Pragewerkzeuge
Werden Sie zum Schriftsetzer: Durch das Einsetzen verschiedener Stahltypen in
TYPENHALTER den Typenhalter wird der zu prégende Text generiert.

Dieser kann beliebig verandert werden.

+ Standard-Typenhalter: Schriftgréfden 1bis S mm;
Ein- oder mehrzeilig

¢ Runde Typenhalter THR fur Prégungen im
Kreisbogen auf planen Oberflachen

+ Kreis-Segment Tyenhalter THR-S fur Pragungen in einem
bestimmten Teil-Kreisbogen auf planen Oberflachen

+ Sondertypenhalter auf Anfrage

Einfach mal durchdrehen: Nummerierpragewerke werden zur Kennzeichnung laufender
NUMMERIERPRAGEWERKE Nummern-, Serien- und Modellbezeichnungen eingesetzt.

& ANPW Nummerierprégewerk
Automatische Weiterschaltung nach jedem
Préagehub; Standard-Schrifthéhen 1 - 8 mm

& VNPW Nummerierpragewerk
Manuelle Arretierung des Rades in die gewlunschte
Stellung; Standard-Schrifthéhen 1— 8 mm

o TNPW Nummerierpragewerk
Einstellung der Rader durch manuelles Dricken
der Tasthebel; Standard-Schrifthdhen 1 -8 mm

o MNPW Nummerierpragewerk
Manuell durch Bolzen arretierbares Pragewerk;
Schrifthéhen 1 -4 mm

+ Sonderausfuhrungen auf Anfrage

Der Alleskorner: Einsatz vorzugsweise in den Bereichen Ankérnen,
BM 8 EINHANDSCHLAGKORNER Kontrollstempeln, Markieren und Nummerieren.

&  Schlagleistung stufenlos regulierbar

+  Vollkommen ruckschlagfrei

Alle Abbildungen sind beispielhaft. Irrtum und technische Anderungen vorbehalten.


https://borries.com/de/praegewerkzeuge.html
https://borries.com/de/praegewerkzeuge.html
https://borries.com/de/praegewerkzeuge.html

DIE HAUPTDARSTELLER
PRAGEMASCHINEN

Die Unkomplizierten:
HANDSTEMPELGERATE

Wenn Sie das Ankoérnen, Kontrollstempeln und
Markieren flexibel erledigen mdchten, sind Hand-
stempelgeréate die perfekte Wahl fur Sie. Diese Gerate
werden als handgeftihrte Versionen und auch als
Einbaugerate eingesetzt. Die einfache Handhabung,
vielseitigen Einsatzmoglichkeiten sowie die schnelle
und unkomplizierte Austauschbarkeit von Kérner-
einsétzen und Stempelwerkzeugen machen sie zu
Ihren unverzichtbaren Werkzeugen - sowohl im Hand-
werksbereich als auch in der Industrie.

Pragemaschinen sind leistungsstarke Geréate, die entweder pneumatisch, pneumo-

hydraulisch oder elektrisch betrieben werden, um Materialien zu préagen. Sie werden
in der Metallbearbeitung, dem Maschinenbau, der Automobilindustrie und anderen
Fertigungsprozessen eingesetzt. Mit unterschiedlich wahlbaren Pragekraften er-
moglichen sie dauerhafte Markierungen und wiederholbare Stempelbewegungen.
Unsere Stempelgeréate sind zuverldssig, langlebig und einfach zu bedienen, was sie

ideal fur anspruchsvolle Industrieumgebungen macht.

VARIANTEN

¢ Pneumatisch

+ Geringe Andruckkrafte zur
Schlagauslésung notwendig

+ Rickschlagfrei

+ Prageleistung stufenlos
einstellbar

+ BM 10 (Schlagkraft 10 kN)
+ BM 22 (Schlagkraft 20 kN)
+ BM 25 (Schlagkraft 35 kN)

[ = .' -,-"'I'
= o iy
& Link zu BORRIES
Handstempelgerate

Die Anpassungsfahigen:
STEMPEL-ANBAU-EINHEITEN i

Sie sind auf der Suche nach vielseitig einsetzbaren
L6sungen? Dann kénnten die Stempel-Anbau-Einhei-
ten genau das Richtige fur Sie sein. Sie finden ihre
Anwendung in Transferstrafden, Rundtaktanlagen
und Prifautomaten. Was besonders bemerkenswert
ist: Der grof3e nutzbare Hub erméglicht es lhnen,
Werksttcke unterschiedlichster Hohe problemlos zu
prégen, ohne dass dabei eine Anpassung erforderlich
ware. Dardber hinaus bietet sich Ihnen die Moglich-
keit, die Schlagleistung stufenlos ganz nach lhren
Bedurfnissen einzustellen.

¢ Anwendbar fur nahezu alle
plastisch verformbaren
Werkstoffe

+ Einsetzbare Werkzeuge:
Zapfenstempel, Stahltypen/
Gravurstempel im Typenhalter
oder Nummerierpragewerke

+ Schlagleistung stufenlos einstellbar

+ Grof3er nutzbarer Hub (je nach Aus-
flhrung von 22 bis 150 mm lieferbar)

* Schlagausldésung mittels Feder, Kraft ist
abhangig von eingesetzter Schlagfeder

** Schlagauslésung tiber Druckluft

+ BM 12 PN (Schlagkraft ca. 2 kN bis 6 kN*)

+ BM 22 PN** (Schlagkraft ca. 18 kN)

+ BM 21PN (Schlagkraft ca. 5 kN bis 37 kN*)

+ BM 25 PN** (Schlagkraft ca. 35 kN)

+ BM 35 PN (Schlagkraft ca. 30 kN bis 113 kN*)

& Link zu BORRIES
Stempel-Anbau-Einheiten

Die Autonomen:
STEMPELMASCHINEN

Alle Abbildungen sind beispielhaft. Irrtum und technische Anderungen vorbehalten.

Bendtigen Sie Stempelmaschinen, die sowohlim
Werkstattbereich als auch in der Klein- und Mittel-
serienfertigung Anwendung finden? Dann werden Sie
von der einfachen Bedienung, ausgereiften Konstruk-
tion und der breiten Palette an Pragestempeln und
Pragewerkzeugen begeistert sein. Diese Eigenschaf-
ten ermdglichen Ihnen eine Vielzahl von universellen
Einsatzmdglichkeiten.

+ Hohe Schlagleistung mit
geringem Kraftaufwand

¢ Manuell oder pneumatisch

+ Schlagleistung stufenlos
einstellbar

* Schlagleistung (abh&ngig von der eingesetzten
Schlagfeder und eingestellter Schlagstérke)

+ BM 11 (Schlagleistung ca. 2 kN bis 6 kN, manuell)*
+ BM 12 (Schlagleistung ca. 2 kN bis 6 kN, pneumatisch)*

+ BM 18 (Schlagleistung ca. 5 kN bis 37 kN, manuell)*

+ BM 21 (Schlagleistung ca. 5 kN bis 37 kN, pneumatisch)*

& Link zu BORRIES
Stempelmaschinen



https://borries.com/de/handstempelgeraete.html
https://borries.com/de/stempel-anbau-einheiten.html
https://borries.com/de/stempelmaschinen.html
https://borries.com/de/handstempelgeraete.html
https://borries.com/de/handstempelgeraete.html
https://borries.com/de/stempel-anbau-einheiten.html
https://borries.com/de/stempel-anbau-einheiten.html
https://borries.com/de/stempelmaschinen.html
https://borries.com/de/stempelmaschinen.html
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DIE HAUPTDARSTELLER
PRAGEMASCHINEN

Die Leisen: Erfordert Ihre Markierung hohe Pragekréfte? Dann
PNEUMO- sind Pneumo-hydraulische Pragemaschinen ideal
HYDRAULISCHE fur Sie. Wir liefern diese Maschinen in verschiedenen
PRAGEMASCHINEN Varianten, entweder als Komplettanlagen mit Saulen-

und C-Bugel-Gestell oder als Anbaueinheiten fur
Ihre Transferstrassen und Rundtaktanlagen.

VARIANTEN

erzeugt

*

unter 75 dB(A)

*

Pragewerke

*

verformbaren Werkstoffe

lieferbar

PHP 80 mit Zweihandsteuerung

Eingebauter DruckUbersetzer, der
auf kurzem Weg grofde Pragekrafte

Der Geréduschpegel liegt immer

Eingesetzt werden Typenhalter mit
Stahltypen, Gravurstempeln oder

Pragen nahezu alle plastisch

+ Leistungsstufen von 44 bis 159 kN

+ PHP 80 (max. Pragekraft bei

6 bar Luftdruck: 91 kN,
max. Pragekraft bei 10 bar
Luftdruck: 159 kN)

& Link zu BORRIES
Pneumo-hydraulische Pragemaschinen

Die Robusten: Wenn Sie massive als auch hohle Rundteile prégen
ROLLPRAGE- wollen, sind Rollpréagemaschinen genau das richtige
MASCHINEN fur Sie. Dartber hinaus kénnen Sie mit entsprechen-

den Vorrichtungen und Werkzeugen auch flache
Werkstucke kennzeichnen.

*

mit geringem Kraftaufwand

*

einstellbar

*

Grofder Werkstuckdurchsatz
moglich

*

Einfache Anpassung des
Werkstlckdurchmessers
und der Pragetiefe

*

Elektrisch oder manuell

Dauerhaft hohe Prageleistungen

Pragelange und -tiefe einfach

BM 73 H (Werkstickdurchmesser*
mit PW**: max. ca. @ 94 mm,
mit TH**: max. ca. @ 127 mm, manuell)

BM 73 EL (Werksttckdurchmesser*
mit PW**: max. ca. @ 94 mm,
mit TH**: max. ca. @ 127 mm, elektrisch)

BM 76 EL (fur variable Werksttckdurchmesser*,
elektrisch, Schrifthéhe 1-5 mm)

BM 79 EL (fur variable Werkstuck-
durchmesser*, elektrisch,
Schrifthéhe ab 5 mm)

*Theoretischer Werkstiickdurchmesser, je nach Werkzeug und Vorrichtung & Link zu BORRIES

BM 73 EL **PW = Pragewerk, TH = Typenhalter

Rollpragemaschinen

WIR KONNEN
AUCH ANDERS!

Im Sonderlésungsbereich beziehungsweise Sondermaschinenbau halten wir

fUr Sie ein breites Produktspektrum bereit. Die Kennzeichnung spezieller Sonder-
zeichen, DataMatrix-Codes oder Fahrgestellnummern sowie die Markierung
komplexer Bauteile sind in den verschiedenen Prégetechniken umsetzbar:

von der Konventionellen Pragetechnik Uber flexible, modular zusammensetzbare
Ritz- und Nadelpragemaschinen bis hin zu individuellen Kennzeichnungs-
l6sungen fur die Integration in den Fertigungsprozess.

Da wir uns als Ihr Systempartner sehen und bei uns alles aus einer Hand kommt,
kénnen wir insbesondere bei Sondermaschinen bestens und in kiirzester Zeit
auf jegliche Kundenwinsche eingehen.

BM 73 EL mit Steilférderer und Vereinzelung mit Teileerkennung

& Link zu BORRIES
Sonderlésungen

Sonderldsungen sind fir uns eine
Leichtigkeit. Besuchen Sie unsere
Website oder rufen Sie uns an.

TEL.: +49/ (0)7127/ 97 97-0

Alle Abbildungen sind beispielhaft. Irrtum und technische Anderungen vorbehalten.

n


https://borries.com/de/sonderloesungen.html
tel:+49712797970
https://borries.com/de/sonderloesungen.html
https://borries.com/de/sonderloesungen.html
https://borries.com/de/pneumo-hydraulische-praegemaschinen.html
https://borries.com/de/rollpraegemaschinen.html
https://borries.com/de/pneumo-hydraulische-praegemaschinen.html
https://borries.com/de/pneumo-hydraulische-praegemaschinen.html
https://borries.com/de/rollpraegemaschinen.html
https://borries.com/de/rollpraegemaschinen.html

BORRIES' PRAGT SICH DAUERHAFT EIN!

WIR LASSEN SIE
NIRGENDS ALLEIN.

HAUPTSITZ
Siemensstrafie 3
72124 Pliezhausen

TEL.: +49/ (0)7127/ 97 97-0

FAX: +49/ (0)71 27/ 97 97-97
info@borries.com

Besuchen Sie unsere Webseite! %
www.borries.com EE
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