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317 FIN Prageeinheit

Technisches Produktdatenblatt

+  Leistungsstarke, kompakte und
stabile Prageeinheit zur
Kennzeichnung von FIN
Nummern in der Kleinserien-,
Pilot- oder SKD/CKD-Fertigung

. Bestens geeignet als Back-up
oder Reparaturgerat in der
Grolserienproduktion

. Ritzkennzeichnung nach
internationalen Standards der
Automobilindustrie in Bezug auf
Ritztiefe und Schriftnorm

. Ergonomisch, gerduscharm:
Larmentwicklung typisch 74
dB(A) durch integrierte
Antastfunktion der Ritznadel

»  Schriftfeld 120 x 25 mm (X/Y)
zur 2-zeiligen Beschriftung
geeignet

. Hochbelastbare, verschleitarme
Ritznadel aus synthetischem
Diamant mit extrem hoher

Standzeit

. Robuste Ausfiihrung, einfache Integration und Anpassung an die modell-spezifischen
Markierpositionen durch schnellwechselbare Spannvorrichtung an einer standardisierten
Aufnahme

»  Kodierung der Vorrichtungen moglich

*  Antrieb mit leistungsstarken, hochdynamischen Schrittmotoren

*  Anschlusse fur Tastatur, Barcode Lesegerat, Ethernet und Feldbussysteme vorhanden

»  Betrieb als Stand-alone-Gerat oder mit PC / Notebook, Software mehrsprachig

. Passwortschutz fir Bedien- und Setup-Funktionen

. Wahlweise Doppelnummer-Kontrolle und Priifung der FIN nach Modulo 11

. Konfigurierbare Formatpriifung der FIN Nummer pro Fahrzeugmodell

»  Doppeltes einlesen von Daten mit Datenvergleichsfunktion, um Fehllesungen zu minimieren
»  Zuschaltbarer Softencoder zur Absicherung der Beschriftungsqualitat

Borries Markier-Systeme GmbH Telefon +49/(0)7127/ 9797-0 317_FIN_Prégeeinheit_BMC.docx
Siemensstralle 3 Fax +49/ (0)7127/ 9797-97 V:1.0/20.11.2025
72124 Pliezhausen/ Germany info@borries.com « www.borries.com 1-3




‘ Ritz-/Nadelpragetechnik MARKIER-SYSTEME

‘ Konventionelle Préagetechnik ¢ B D R R I E s®

Typenradpragetechnik
‘ Lasertechnik

O Traceability
‘ Sondermaschinenbau

Steuerung BMC (BORRIES-Markier-Controller)

. Universeller 2-/3-Achs Markier-Controller in kompaktem
Gehause

. Mit integriertem vollgrafischen 10“ Touch-Display
. Male: 355 x 225 x 236 mm
. Im Lieferumfang enthalten

Einsatzbereich
Durch seine einzigartigen ergonomischen Eigenschaften und die

einfache Bedienung ist das Gerat hervorragend fiir den mobilen

Einsatz geeignet. Die Prageanlage 317 ist mit verschiedenen I )
Handgriffen zur flexibleren Adaption und Handhabung erhaltlich. 3
Als Leichtgewicht mit 5,5 kg (ohne Controller, Pneumatik und £
Spannvorrichtung) setzt die Einheit neue Mal3stébe. Sie bietet bei « oBoRREE

seinen geringen Abmessungen einen grofden Schreibbereich von 120
x 25 mm. Uber schnell wechselbare, optionale Spannvorrichtungen ist
die Anpassung an nahezu alle Fahrzeug-Geometrien méglich. Mit
dem Kompakt-Controller bieten sich umfangreiche Méglichkeiten der
Dateneingabe Uber PC, Barcode-Scanner oder SPS. Hieriiber erfolgt
auch die einfache Erstellung und Auswahl der modellabhangigen
Prageauftrage.

Optionen
* Fahrzeugabhangige Spannvorrichtungen mit manueller, pneumatischer oder Magnet-Spannung
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Technische Daten

QBDRRIES@)

MARKIER-SYSTEME

Eigenschaft

MaRe, Einheit, Erlduterung

Abmessungen Prageeinheit (B x T x H)

ohne Giriff 268 x 168 x 220 mm

mit Griff 430 x 178 x 220 mm

Schriftfeldgrofe (X/Y) 120 x 25 mm

Gewicht (ohne Controller, Pneumatik und

Spannvorrichtung)

ohne Giriff ca. 5,5 kg

mit Griff ca. 6 kg

Pragegeschwindigkeit ca. 1 Zeichen/Sekunde bei 7 mm
Schrifthohe

Schrifthéhe ab 1 mm (schrittweise in 0,1 mm)

Dokumentation Deutsch, Englisch

andere Sprachen optional

Eindringtiefe Pragespitze (abhangig vom zu
pragenden Material, Pragekopf und

ca. 0,15 -0,25 mm

Prageverfahren)

Schriftart DIN 1451, OCR, kundenspezifische
Ritzprageschriften

Schreibrichtung Gerade, Winkel oder Kreisbogen

Sonderzeichen, Logos

nach Vorgabe

Medien-Versorgung

Spannungsversorgung tber BMC
mit Anschlusskabel

Weitbereichsnetzteil in der Steuerung
integriert

Druckluftanschluss (Einspeisedruck)
Mit technisch aufbereiteter Druckluft

mind. 5 bar (mind. 75 psi)
getrocknet, olfrei, gefiltert mit 50 pm

Arbeitsdruck (Pragedruck)

mind. 2 bar bis max. 4 bar
(30 bis max. 60 psi)

Technische Anderungen vorbehalten.
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% BORRIES

MARKIER-SYSTEME

317T Basiseinheit + Handgriffen + Pragekopfe
317T base unit + hand grip + marking head
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