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317 Anbaueinheit

Technisches Produktdatenblatt

»  SchriftfeldgroRe 120 x 25 mm (X/Y)

. . . a Y ¥l

. Unterschiedliche Markierverfahren: Ritz-, Nadel-,

Punktschriftprdgen und Vibropeening
. DataMatrix Codierung (EC200)
. Leistungsstarke, kompakte und stabile

Prageeinheit zur flexiblen Kennzeichnung von ‘

Bauteilen ‘B
. Robuste Kugelrollspindeln und Laufwagen mit ‘ vMA“Q""EE-BLTEEMSE.

umlaufenden Kugelfiihrungen in beiden Achsen
*  Antrieb mit leistungsstarken Schrittmotoren

Steuerung BMC (BORRIES-Markier-Controller)

. Universeller 2-/3-Achs Markier-Controller in kompaktem
Gehause

. Mit integriertem vollgrafischen 10 Touch-Display
+  Male: 355 x 225 x 236 mm
. Im Lieferumfang enthalten

Einsatzbereich

Die Anbaueinheit 317 kann sowohl in kompakte Fertigungslinien als auch in Handarbeitsplatze
integriert werden. Der Prager kann auch an anderen kundenseitig bereitgestellten
Haltevorrichtungen, bspw. In Produktionssystemen, montiert werden. Eine Anbindung an eine
Ubergeordnete Steuerung (bspw. SPS) zur Datenlbertragung und zur Steuerung des
Markierprozesses einschlief3lich Not-Aus-Funktion ist moglich.

Das Modell 317 wird standardmafig mit der Software VisuMark ausgeliefert. Optional sind auch die
PC-Software VisuWin SE bzw. VisuWin PRO erhaltlich.

Borries Markier-Systeme GmbH Telefon +49/ (0)7127/9797-0 317_Anbaueinheit_BMC.docx
Siemensstralle 3 Fax +49/ (0)7127/ 9797-97 V:1.0/20.11.2025
72124 Pliezhausen/ Germany info@borries.com « www.borries.com 1-2




‘ Konventionelle Pragetechnik
‘ Ritz-/Nadelpragetechnik
Typenradpragetechnik
‘ Lasertechnik

@ Traceability

‘ Sondermaschinenbau

Optionen

. Pneumatische Verstelleinheit
. Elektrische Verstelleinheit

BORRIES

MARKIER-SYSTEME

v

»  Oberflachenantastung (nur in Verbindung mit elektrischer Verstelleinheit)

Technische Daten

Eigenschaft

MaRe, Einheit, Erlduterung

Abmessungen Prageeinheit (B x T x H) ohne
Anbauteile

268 x 168 x 220 mm

Schriftfeldgrofe (X/Y)

120 x 25 mm

Gewicht (ohne Steuerung/ Controller)

ca. 5,5 kg

Pragegeschwindigkeit (abhangig von Schriftgrée
und —form, Prageverfahren und Motorisierung)

bis 6 Zeichen/ Sekunde

Schrifthohe

ab 1 mm (schrittweise in 0,1 mm)

Dokumentation

Deutsch, Englisch

andere Sprachen optional

Eindringtiefe Pragespitze (abhangig vom zu
pragenden Material, Pragekopf und —verfahren)

ca. 0,01 — 0,5 mm

Schriftart

DIN 1451, 7 x 5 Punktschrift, Ritzpragen,
Nadelpragen, Vibropeening

DataMatrix Code
andere Schriftarten optional

Schreibrichtung

Gerade, Winkel oder Kreisbogen

Sonderzeichen, Logos

Optional nach Vorlage

Medien-Versorgung

Spannungsversorgung tber BMC
mit Anschlusskabel

Weitbereichsnetzteil in der Steuerung
integriert

Druckluftanschluss (Einspeisedruck)
Mit technisch aufbereiteter Druckluft

mind. 5 bar (mind. 75 psi)
getrocknet, olfrei, gefiltert mit 50 pm

Arbeitsdruck (Pragedruck)

mind. 2 bar bis max. 4 bar
(30 bis max. 60 psi)

Technische Anderungen vorbehalten.
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317A Basiseinheit + Eingriffschutz +Pragekopfe ’ @
317A base unit + finger protection + marking head v

MARKIER-SYSTEME
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317A Basiseinheit + Pragekdpfe . ®
317A base unit + marking head ‘ ’

MARKIER-SYSTEME

— . - Biegeradius min. R130 -
o Storkontur / disturbance range - : : . -
/" Medienzufiihrung / media supply S A bending radius min. R130

| |
| Verbindung zur Steuerung \ Kabel |
! / connection to controller \ cable !

| | | | 54 | | 92 9

Y
|

Pneumatik
Pneumatic

3 =

i
| JIF

\ ‘ i s P o
©
X @ © |
270,9 N i 1714 o b
I F 4 74 a*
<t v () ‘
R20L R20M R20K PD20K PD20L PD16LS S /(O ) <
L
R16K  PD16K ” ol 06 k1 <2y O o ©
35 35 35 35 35 M6(4x) NI
( O 38 © |o o|®©
\ | i [ [ | |
. B . _ . _ — =~ | — =1 - 1
L{'{ ~ | — , —J
o L1J g Lo © ©
I o * | o o ¢
(@)] (c0]
g Werksttick ? 2 Werkstuck _-_“_'g
| Workpiece —i| 8 8 Workpiece Y & 8
| 23 Nl 3§ |
* B T L2 = y— T - - - -
Werks];tUCk T %g éc_Ec ég wg{t;fggg 0l o Werkstlick ! %w 42,3 - Y= 25 [ X= 120 - 99,9
+ Workpiece —i| < 3 25 £5 | 58 Workpiece - G Hub/stroke Hub/stroke
! T p °° <3 N T2
: 38 EE 5 83
wertk f 3¢ + i
28 3
£E

Maf3angaben/dimensions in mm,
Technische Anderung vorbehalten
technical modifications reserved

Stand: 11. 2025 / Al
833.0222.001



	317_Anbaueinheit_BMC
	Einsatzbereich
	Optionen
	Technische Daten

	317A_Basiseinheit_Eingriffschutz_Prägeköpfe
	317A_Basiseinheit_Prägeköpfe

