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310 Anbaueinheit

Technisches Produktdatenblatt

«  SchriftfeldgrofRe 51 x 26 mm (X/Y)
. Markierverfahren: Punktschriftpragen
. DataMatrix Codierungen (ECC200)

. Kleine und leichte Anbaueinheit zur flexiblen
Bauteilkennzeichnung

*  Y-Achse: innovative, neu entwickelte
Parallelogramm-Fiihrung (Vier-Gelenk-Getriebe)

*  X-Achse: Riemenantrieb mit Laufwagen und
umlaufenden Kugelfiihrungen

. Aktoren/Sensoren fest verbaut, dadurch keine
bewegliche Kabelfiihrung und kein Kabelbruch

*  Antrieb mit leistungsstarken Schrittmotoren

Einsatzbereich

Die Anbaueinheit 310 wurde fiir kompakte Fertigungslinien konzipiert. Der Prager ist vor allem fir
den Einsatz am Roboter, wie z.B. in Schweisszellen, geeignet und pragt Klarschrift in Punktschrift
und DataMatrix Codierungen in Stahl, Aluminium und Kunststoff. Die Prageeinheit wird
standardmaRig mit der Software VisuMark ausgeliefert. Standardeinstellungen hierfiir sind
Drucker- und Layoutmodus. Optional sind auch die PC-Software VisuWin SE bzw. VisuWin PRO
erhaltlich.

Steuerung BMC (BORRIES-Markier-Controller)

. Universeller 2-/3-Achs Markier-Controller in kompaktem
Gehause

*  Mit integriertem vollgrafischen 10“ Touch-Display
+  Male: 355 x 225 x 236 mm
. Im Lieferumfang enthalten
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Optionen
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*  Pneumatische Verstelleinheit (50 mm, 80 mm oder 100 mm Hub)

. Elektrische Verstelleinheit (100 mm Hub)

. Bauteilantastung iber Nadelspitze (nur in Verbindung mit elektr. Verstelleinheit)
»  Abdeckung der Pragerunterseite durch eine Schmutzabdeckung

Technische Daten

Eigenschaften

MaRBe, Einheit, Erlauterung

Abmessungen Anbaueinheit (B x T x H)

120 x 71 x 179,5 mm (ohne Pragekopf)

SchriftfeldgréRe (X, Y)

51 x 26 mm

Gewicht der Anbaueinheit (ohne Controller)

ca. 2 kg

Schrifthéhe ab 1 mm (schrittweise in 0,1 mm)
Einbaulage frei wahlbar
Dokumentation Deutsch, Englisch

andere Sprachen optional

Eindringtiefe Pragespitze (abhangig vom zu
pragenden Material, Pragekopf und —
verfahren)

ca. 0,01 — 0,5 mm

Schriftart

7 x 5 Punktschrift
DataMatrix Code
Andere Schriftarten optional

Sonderzeichen, Logos

Optional nach Vorlage

Schreibrichtung

Gerade, Winkel oder Kreisbogen

Medien-Versorgung

Spannungsversorgung tber BMC
Mit Anschlusskabel

Weitbereichsnetzteil in der Steuerung
integriert

Druckluftanschluss (Einspeisedruck)
Mit technisch aufbereiteter Druckluft

mind. 5 bar (mind. 75 psi)
getrocknet, olfrei, gefiltert mit 50 pm

Arbeitsdruck (Pragedruck)

mind. 2 bar bis max. 4,5 bar
(30 bis max. 65 psi)

Technische Anderungen vorbehalten.
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310 Basiseinheit + Schmutzabdeckung + Standard Pragekopfe ’ ®
310 base unit + dirt cover + standard marking head v
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Storkontur / disturbance range
Medienzufiihrung / media supply

Biegeradius min. R130

Verbindung zur Steuerung bending radius min. R130

connection to controller
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Optional / options: ’ ®
310 Basiseinheit + Schmutzabdeckung + Pragekopfe PD16LS, PD20L
310 base unit + dirt cover + marking head PD16LS, PD20L v
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Storkontur / disturbance range
Medienzufihrung / media supply

Biegeradius min. R130
Verbindung zur Steuerung bending radius min. R130 .
connection to controller (\

O
NG
O :
| |
Y - ’ ﬁrﬁﬁ
“ A P Y
™ i b
29,8 54
M6(4x)
120,5 71 @6 H7 (ZX)\ ® ®
O]
( ) % ")
S o 5
) BORRIES' ® _ é 0
)
PD20L g
(9]
o
O
I') , _
- ' :
PD 16LS — flexibel/ flexible
© flexibel/ flexible — /
7 flexibel/ flexible — ®
= 35 | flexibel/ flexible
e 1 o o7 -
Werkstiick c
Workpiece ol 58 rd 8
%‘5 Referenzpunkt Y Achse —1| 23 Y= 26 . X=51 | 44,8
2 E . . | T}
g § Reference point Y axis Hub/stroke Hub/stroke
°° ~ 70 ~ 1225

Mafangaben/dimensions in mm,
Technische Anderung vorbehalten
technical modifications reserved

Stand: 11. 2025 / A2
BMS_0.105.932 Blatt2



310 Basiseinheit + Standard Pragekopfe
310 base unit + standard marking head

52

Storkontur / disturbance range
Medienzufihrung / media supply

Verbindung zur Steuerung
connection to controller

o
N~
o
|
)
i
120,5
L0
( Y
—
v -ﬂn-nl-.'
PD8K PD20K PD16K
@ 35
- - -
(00)
N PD 12K
z s
Werkstuck g2 E
Workpiece < 2
Nl 33
@ 35 EE
&

/1

Referenzpunkt Y Achse —/

Reference point Y axis

23

% )

I

Biegeradius min. R130
bending radius min. R130

Hub/stroke

I

MARKIER-SYSTEME

QBORRIES{@

[

{ b
29,8 54
|\/|6(4X)\
@6 H7 @ @
(2X)x
( ? ) o
e _ é 9
(-] ~ To|
@ ) o| o
[i[o]of®
A | g
—

8

| X=51_| 448

Hub/stroke

MafRangaben/dimensions in mm,
Technische Anderung vorbehalten
technical modifications reserved

Stand: 11. 2025 / A2
BMS_0.105.932 Blatt3



Optional / options:
310 Basiseinheit + Pragekdpfe PD16LS, PD20L
310 base unit + marking head PD16LS, PD20L
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310 Basiseinheit ’ ®
310 base unit v
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