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310 Anbaueinheit 

Technisches Produktdatenblatt 
 
 

• Schriftfeldgröße 51 x 26 mm (X/Y) 

• Markierverfahren: Punktschriftprägen 

• DataMatrix Codierungen (ECC200) 

• Kleine und leichte Anbaueinheit zur flexiblen 
Bauteilkennzeichnung 

• Y-Achse: innovative, neu entwickelte 
Parallelogramm-Führung (Vier-Gelenk-Getriebe) 

• X-Achse: Riemenantrieb mit Laufwagen und 
umlaufenden Kugelführungen 

• Aktoren/Sensoren fest verbaut, dadurch keine 
bewegliche Kabelführung und kein Kabelbruch 

• Antrieb mit leistungsstarken Schrittmotoren 

 

 

  

 
 

Einsatzbereich 

Die Anbaueinheit 310 wurde für kompakte Fertigungslinien konzipiert. Der Präger ist vor allem für 
den Einsatz am Roboter, wie z.B. in Schweisszellen, geeignet und prägt Klarschrift in Punktschrift 
und DataMatrix Codierungen in Stahl, Aluminium und Kunststoff. Die Prägeeinheit wird 
standardmäßig mit der Software VisuMark ausgeliefert. Standardeinstellungen hierfür sind 
Drucker- und Layoutmodus. Optional sind auch die PC-Software VisuWin SE bzw. VisuWin PRO 
erhältlich. 

 

Steuerung BMC (BORRIES-Markier-Controller) 

• Universeller 2-/3-Achs Markier-Controller in kompaktem 
Gehäuse 

• Mit integriertem vollgrafischen 10“ Touch-Display 

• Maße: 355 x 225 x 236 mm 

• Im Lieferumfang enthalten 
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Optionen 

• Pneumatische Verstelleinheit (50 mm, 80 mm oder 100 mm Hub) 

• Elektrische Verstelleinheit (100 mm Hub) 

• Bauteilantastung über Nadelspitze (nur in Verbindung mit elektr. Verstelleinheit) 

• Abdeckung der Prägerunterseite durch eine Schmutzabdeckung 

 
 

Technische Daten 

Eigenschaften Maße, Einheit, Erläuterung 

Abmessungen Anbaueinheit (B x T x H) 120 x 71 x 179,5 mm (ohne Prägekopf) 

Schriftfeldgröße (X, Y) 51 x 26 mm 

Gewicht der Anbaueinheit (ohne Controller) ca. 2 kg 

Schrifthöhe ab 1 mm (schrittweise in 0,1 mm) 

Einbaulage frei wählbar 

Dokumentation 

 

Deutsch, Englisch 

andere Sprachen optional 

Eindringtiefe Prägespitze (abhängig vom zu 
prägenden Material, Prägekopf und –
verfahren) 

ca. 0,01 – 0,5 mm 

 

Schriftart 7 x 5 Punktschrift 

DataMatrix Code 

Andere Schriftarten optional 

Sonderzeichen, Logos Optional nach Vorlage 

Schreibrichtung Gerade, Winkel oder Kreisbogen 

 
 

Medien-Versorgung  

Spannungsversorgung über BMC 

Mit Anschlusskabel 

Weitbereichsnetzteil in der Steuerung 
integriert 

Druckluftanschluss (Einspeisedruck) 

Mit technisch aufbereiteter Druckluft 

mind. 5 bar (mind. 75 psi) 

getrocknet, ölfrei, gefiltert mit 50 µm 

Arbeitsdruck (Prägedruck) mind. 2 bar bis max. 4,5 bar 

(30 bis max. 65 psi) 
 

 
 

Technische Änderungen vorbehalten. 

 



120,5

67
,6

35O 35O

35O

52

28
,3

71

54

15
15

31
,5

flexibel/ flexible

flexibel/ flexible

73
~

PD20K PD16K

70~ 122,5~

310 Basiseinheit + Schmutzabdeckung + Standard Prägeköpfe
310 base unit + dirt cover + standard marking head

Biegeradius min. R130
bending radius min. R130

Störkontur / disturbance range
Medienzuführung / media supply

Verbindung zur Steuerung
connection to controller

M6(4x)

Ø6 H7 (2x)

44,8
Referenzpunkt Y Achse
Reference point Y axis

Werkstück
Workpiece

op
tim

al
er

 A
bs

ta
nd

op
tim

al
 d

is
ta

nc
e

PD 12K

2

Hub/strokeHub/stroke

35O

PD8K

flexibel/ flexible
flexibel/ flexible

17
9,

5

26Y=23 51X=

29,8

12
6

8

Maßangaben/dimensions in mm,
Technische Änderung vorbehalten
technical modifications reserved

Stand: 11. 2025  / A2
BMS_0.105.932 Blatt1



120,5

17
9,

5
67

,6

35O

35O86

71

5429,8

15
15

31
,5

51X=

flexibel/ flexible
flexibel/ flexible

63
~

PD20L

70~ 122,5~

Optional / options:
310 Basiseinheit + Schmutzabdeckung + Prägeköpfe PD16LS, PD20L
310 base unit + dirt cover + marking head PD16LS, PD20L

Biegeradius min. R130
bending radius min. R130

Störkontur / disturbance range
Medienzuführung / media supply

Verbindung zur Steuerung
connection to controller

M6(4x)

Ø6 H7 (2x)

44,8Referenzpunkt Y Achse
Reference point Y axis

Werkstück
Workpiece

op
tim

al
er

 A
bs

ta
nd

op
tim

al
 d

is
ta

nc
e

PD 16LS

Hub/strokeHub/stroke

81
,6

26Y=23

2

flexibel/ flexible
flexibel/ flexible 16

0

8

Maßangaben/dimensions in mm,
Technische Änderung vorbehalten
technical modifications reserved

Stand: 11. 2025  / A2
BMS_0.105.932 Blatt2



120,5

67
,6

35O 35O

35O

52

28
,3

71

5429,8

15
15

31
,5

51X=

PD20K PD16K

Biegeradius min. R130
bending radius min. R130

Störkontur / disturbance range
Medienzuführung / media supply

Verbindung zur Steuerung
connection to controller

M6(4x)

Ø6 H7 (2x)

Referenzpunkt Y Achse
Reference point Y axis

Werkstück
Workpiece

op
tim

al
er

 A
bs

ta
nd

op
tim

al
 d

is
ta

nc
e

PD 12K

2

Hub/strokeHub/stroke

35O

PD8K

17
9,

5

26Y=23 44,8

8

12
6

Maßangaben/dimensions in mm,
Technische Änderung vorbehalten
technical modifications reserved

Stand: 11. 2025  / A2
BMS_0.105.932 Blatt3

310 Basiseinheit + Standard Prägeköpfe
310 base unit + standard marking head
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Optional / options:
310 Basiseinheit + Prägeköpfe PD16LS, PD20L
310 base unit + marking head PD16LS, PD20L
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